Technisches Merkblatt A
Produktnummer 7764

2K Epoxy Grundierung

Systemprodukt/Grundierung unter Remmers 2K Bodenbeschichtung und PU
Garagenbeschichtung
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Farbton Verfligbarkeit
Anz. je Palette 60
GroBe / Menge 5kg
Gebinde-Typ Eimer W
Gebinde-Schlissel 05
Art.-Nr.
lichtgrau 7764 | |
Verbrauch ca. 0,15-0,25 kg/m? Material je Arbeitsgang (je nach Untergrund)
Anwendungsbereiche B Grundierung/Haftbriicke unter 2K Bodenbeschichtung und PU Garagenbeschichtung
B Haftbriicke auf tragféhigen, geschliffenen Epoxy Altbeschichtungen und keramischen Beldagen
Eigenschaften B Wasserdampfdiffusionsfahig
B Wasserverdiinnbar
/_\Hzg B Hervorragende Haftung auf vielen Untergriinden
;_‘\\: B Rutschhemmende Einstellung durch Zugabe von Anti-Rutsch-Zusatz
Produktkenndaten Dichte (20 °C) 1,35 g/cm3
Die genannten Werte stellen typische Produkteigenschaften dar und sind nicht als verbindliche Produktspezifikationen zu verstehen.
Zusatzliche Informationen > Farbtonkarte
> Nachhaltigkeitsdatenblatt
Mdogliche Systemprodukte > 2K Bodenbeschichtung (7760)
> PU Garagenbeschichtung (7775)
Arbeitsvorbereitung B Anforderungen an den Untergrund

Der Untergrund muss tragféhig, formstabil, fest, frei von losen Teilen, Staub, Olen, Fetten, Gummiabrieb und
sonstigen trennend wirkenden Substanzen sein.

Die Untergriinde missen ihre Ausgleichsfeuchte erreicht haben und auch wahrend der Nutzung vor
rickseitiger Feuchtigkeitseinwirkung geschitzt sein.

Geeignete Untergriinde sind Beton (C ) und Zementestrich (CT) sowie tragféhige, starre EP-Beschichtungen im
Innenbereich. Weiterhin ist unter Umstanden auch eine Versiegelung von tragféhigen keramischen
Plattenbeldgen, Anhydritestrichen und Hartasphaltestrichen mdglich. In diesen Fallen sollte allerdings
Ricksprache mit dem Technischen Service der Fa. Remmers (RTS) gehalten werden.

B Vorbereitungen
Untergriinde aus Beton oder Zementestrich sind durch Anschleifen mit einer Tellerschleifmaschine, bestlickt mit
passenden Schleifmitteln, vorzubereiten. Die Randbearbeitung entlang aufgehender Bauteile erfolgt durch
Schleifen mit einem Betonschleifer. Altbeschichtungen oder keramische Plattenbeldge sind durch
Diamantschleiftechnik vorzubereiten. AnschlieBend ist der Untergrund staubfrei herzustellen.
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Zubereitung

A:B
88:12

3 Min.

B Kombigebinde

Die zwei Komponenten (A und B) werden in aufeinander abgestimmten Gebinden geliefert. Die B-Komponente
wird der A-Komponente zugegeben. Auf restlose Entleerung des Hartergebindes (B-Komponente) achten.
Danach mit einem geeignetem Riihrgerat und Mischquirl intensiv mischen, bis keine , Schlieren” mehr sichtbar
sind. Eine Mindestmischzeit von 2-3 min. ist einzuhalten. Das vorgemischte Material in ein zuséatzliches GefaB
(z. B. sauberer Farbeimer) umtopfen und nochmals kurz nachmischen.

Bei stark saugenden Untergriinden dem Produkt ggf. bis zu 10 M-% Wasser zugeben.

Fur eine rutschhemmende Einstellung des Versiegelungssystems wird das Produkt Anti-Rutsch-Zusatz in einem
Mengenverhaltnis von 2,5 % zugegeben und intensiv untergemischt. Das entspricht einer Zugabe von 125 g
(halbes Gebinde) bezogen auf ein 5 kg-Gebinde 2K Bodenbeschichtung, bzw. 2K Epoxy Grundierung.

Mischungsverhéltnis (A : B) 88 : 12 nach Gewichtsteilen

Die fertige Mischung direkt nach der Zubereitung vollstdndig auf die vorbereitete Fldche geben und mit
geeigneten Mitteln verteilen.

Verarbeitung

L POTLIFE

<+30°C W

=+8°C

60 Min.

Verarbeitungsbedingungen

Material-, Umgebungs- und Untergrundtemperatur: mind. +8 °C bis max. +30 °C.

Wahrend des Aushartungsprozesses aufgetragenes Material vor Feuchtigkeit schiitzen, da sonst
Oberflachenstdrungen und Haftungsminderungen auftreten kénnen.

Fir einen ausreichenden Luftaustausch ist zwingend zu sorgen, so dass Wasser an die Raumluft abgegeben
werden kann.

Verarbeitungszeit (+20 °C)
Max. 60 Minuten

Uberbeschichtbarkeit (+20 °C)

Wartezeiten zwischen den Arbeitsgangen mind. 12 Stunden und max. 48 Stunden.

Bei ldngeren Wartezeiten die Oberflache des vorangegangenen Arbeitsganges anschleifen und erneut
grundieren.

Aushartungszeit (+20 °C)
Begehbar nach 1 Tag, mechanisch belastbar nach 3 Tagen, voll belastbar nach 7 Tagen.

Hohere Temperaturen verkirzen, niedrigere Temperaturen, insbesondere in Verbindung mit hoher
Luftfeuchtigkeit, verlangern generell die angegebenen Zeiten.

Anwendungsbeispiele

Grundierung

Die verarbeitungsfertige Mischung wird z. B. mittels Remmers Epoxyrolle (25 cm) gleichmaBig aufgetragen und
im Kreuzgang nachgerollt. Pflitzenbildung ist zwingend zu vermeiden. Entlang aufgehender Bauteile, an schwer
zuganglichen Bereichen und Ecken wird das Material mit einem geeignetem Flachpinsel und 10 cm Epoxyrolle
appliziert. Bei stark saugfahigen Untergriinden ist ggf. eine mehrlagige Applikation notwendig.

Verbrauch Grundierung:
ca. 0,15-0,25 kg/m? Material je Arbeitsgang (je nach Untergrund)

Rutschhemmende Grundierung:
ca. 0,15-0,25 kg/m? Material je Arbeitsgang (je nach Untergrund) zzgl.
2,5 % Anti-Rutsch-Zusatz

Hinweise

Grundierungen sind immer porenfillend aufzubringen! Ggf. erhéhen sich hierdurch die Verbrauchsmengen.
Eventuell ist eine zweite Grundierung notwendig.

Bei nicht saugenden oder leicht hydrophoben Untergriinden kénnen unter Umstanden Benetzungsstérungen
auftreten. In diesen Féllen ist ein zweiter Arbeitsgang notwendig.

Das Ende der Topfzeit ist nicht durch ein Ansteigen der Viskositat oder der Temperatur erkennbar. Daher
unbedingt die max. Verarbeitungszeit beachten.

Schleifende mechanische Belastungen flihren zu VerschleiBspuren.

Unter UV- und Witterungseinfliissen sind Epoxidharze generell nicht farbstabil.

Vor Gebrauch Anweisungen zur Verarbeitung beachten - empfohlen fiir gewerbliche Anwender.

Arbeitsgerate / Reinigung

Epoxyrolle 10 und 25 cm, Pinsel und geeignetes Mischgerat

Genauere Angaben dem Remmers Werkzeugprogramm entnehmen.
Arbeitsgerate und Verschmutzungen in frischem Zustand mit Wasser reinigen.
Bei der Reinigung auf geeignete Schutz- und EntsorgungsmaBnahmen achten.
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Lagerung / Haltbarkeit

e

Im ungedffneten Originalgebinde kihl, trocken und vor Frost geschiitzt gelagert mind. 12 Monate.

Sicherheit / Regularien

Nahere Informationen zur Sicherheit bei Transport, Lagerung und Umgang sowie zur Entsorgung und Okologie

sind dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt und der Broschiire ,Epoxidharze in der Bauwirtschaft und Umwelt”
(Deutsche Bauchemie e.V., 3. Ausgabe, Stand 2022) zu entnehmen.

GISCODE RE 20

Entsorgungshinweis

GroBere Produktreste sind geméaB den geltenden Vorschriften in der Originalverpackung zu entsorgen. Véllig

restentleerte Verpackungen sind den Recyclingsystemen zuzufihren. Darf nicht zusammen mit Hausmiill
entsorgt werden. Nicht in die Kanalisation gelangen lassen. Nicht in den Ausguss leeren.

VOC gem. Decopaint-Richtlinie
(2004/42/EG)

EU-Grenzwert fur das Produkt (Kat.A/j): max. 140 g/l (2010).
Dieses Produkt enthélt < 140 g/l VOC.

Leistungserklarung >

Leistungserklarung

Konformitatserklarung

UK
CA

Remmers GmbH (CE)

Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Ldningen
Remmers (UK) Limited (UKCA)

1& 2 Garden Suites, Coleshill Manor Campus, Birmingham B46 1DL (GB)

22 (CE);

22 (UKCA)

GBIl 168_2
EN 13813:2002

7764

Kunstharzestrich / Kunstharzbeschichtung fiir die Anwendung in Innenrdumen

Brandverhalten: Eg
Freisetzung korrosiver Substanzen: SR
VerschleiBwiderstand: <ARO,5
Haftzugfestigkeit: =B1,5
Schlagfestigkeit: =zIR4

Wir weisen darauf hin, dass die vorstehenden Daten/ Angaben in
der Praxis bzw. im Labor als Richtwerte ermittelt wurden, und daher
grundsatzlich unverbindlich sind.

Die Angaben stellen daher lediglich allgemeine Hinweise dar und
beschreiben unsere Produkte sowie informieren liber deren
Anwendung und Verarbeitung. Dabei muss beriicksichtigt werden,

dass aufgrund der Unterschiedlichkeit sowie der Vielseitigkeit der
jeweiligen Arbeitsbedingungen, der verwendeten Materialien und
Baustellen naturgemaB nicht jeder Einzelfall erfasst werden kann.
Insoweit empfehlen wir daher in Zweifelsfallen entweder Versuche
durchzuflihren oder bei uns nachzufragen. Soweit wir nicht
spezifische Eignungen oder Eigenschaften der Produkte flr einen
vertraglich bestimmten Verwendungszweck ausdriicklich

schriftlich zugesichert haben, ist eine anwendungstechnische
Beratung oder Unterrichtung, auch wenn sie nach bestem Wissen
erfolgt, in jedem Fall unverbindlich. Im Ubrigen gelten unsere
Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Mit Erscheinen einer Neuauflage dieses Technischen Merkblattes
ersetzt die Neuauflage das bisherige Technische Merkblatt.
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